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@ Doppeltwirkende Spreize'mrichtung zur Spreizung einer Bahn 

(57) Eine kostengunstige und platzsparende Einrichtung 
zum Spreizen einer Bahn (6) wird dadurch geschaffen, 
dass beiderseits der Bahn (6) jeweils eine pfeilformige 
Wendestange (1,2) angeordnet ist, wobei jede pfeilformi- 
ge Wendestange (1, 2) aus zwei unter einem gleichen 
stumpfen Winkel (a) fest miteinander verbundenen, in ei- 
ner Ebene liegenden Stangen (3, 4) besteht, weiterhin die 
pfeilfdrmigen Wendestangen (1, 2) zueinander parallel im 
Bereich der Bahn (6) angeordnet sind, wobei die Bahn (6) 
in den Ebenen der pfeilformigen Wendestangen (1, 2) letz- 
teren zu- und abgefuhrt wird. 
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Beschrcibung 

[0001] Die Erfindung bctriffl eine doppeltwirkcnde 
Spreizeinrichtung zur Spreizung einer Bahn in einer Rotati- 
on sdruckmaschine. 5 
[0002] Fur die Spreizung einer Bahn einer Rotations- 
druckmaschine isL der Einsatz von Wendestangen bekannt. 
Hierzu wird jede der nach dem Langsschneiden erhaltenen 
Teilbahnen uber zwei Wendestangen gefuhrt. Man benotigt 
also fur die Spreizung beider Teilbahnen zwei Wendestan- 10 
genpaare bzw. zwei Wendeebenen. Dies ist platz- und ko- 
stenintensiv. Der Bahneinzug erfolgt in der Regel manuell. 
[0003] Es ist Aufgabe der Erfindung, eine kostengunstige 
und platzsparende Einrichtung zum Spreizen einer Bahn zu 
schaffen. 15 
[0004] Die Aufgabe wird erfindungsgernaB mit den Merk- 
malen des kennzeichnenden Teils des Paten tan spruchs 1 ge- 
lost. Die doppeltwirkende Spreizeinrichtung spreizt mit den 
zwei pfeilformigen Wendestangen gleichzeitig beide Teil- 
bahnen einer Bahn, Sie zeichnet sich somit durch eine einfa- 20 
che und kompakte Bauweise aus, ist kostengiinstig erstell- 
bar und benotigt wenig Platz. 

[0005] Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus 
den Unteranspruchen in Verbindung mit den Zeichnungen. 
[0006] Die Erfindung soli nachfolgend an einigen Ausfuh- 25 
rungsbeispielen naher erlautert werden. In den zugehorigen 
Zeichnungen zeigt schematisch: 

[0007] Fig. 1 eine doppeltwirkende Spreizeinrichtung in 
der Drauf sicht, 

[0008] Fig. 2 die Ansicht in Richtung II nach Fig. 1, 30 
[0009] Fig. 3 die pfeilformigen Wendestangen gemaB Fig. 
2 in einer Stellung zum Breitstrecken einer Bahn, 
[0010] Fig. 4 die Ansicht in Richtung IV nach Fig. 1, 
[0011] Fig. 5 eine weitere Variante zu Fig. 4. 
[0012] Die in Fig. 1 gezeigte Spreizeinrichtung enthalt 35 
zwei pfeilformige Wendestangen 1, 2. Jede pfeilformige 
Wendestange 1, 2 besteht aus zwei unter einem gleichen 
stumpfen Winkel a fest miteinander verbundenen, in einer 
Ebene El bzw. E2 (siehe Fig. 2) liegenden Stangen 3, 4. Der 
Winkel a wird im Bereich zwischen 180° und 150° ausge- 40 
wahlt. Der Winkel a zcigt in die Laufrichtung 5 der zu sprei- 
zenden Bahn 6. Die Stangen 3, 4 haben vorteilhaft einen 
kreisfbrmigen Qucrschnitt. Der VerbindungsstoB der Stan- 
gen 3, 4 ist abgcrundcl, um in einem weiter unten beschrie- 
benen Einsaizfall der Spreizeinrichtung als Breitstreckein- 45 
richtung die Bahn 6 schonend zu fuhren. 
[0013] Die beiden pfeilformigen Wendestangen 1, 2 sind 
beidcrseils der Bahn 6 angeordnct, wobei die Bahn 6 in der 
die pfcilfornuge Wendestange 1 enthaltenden Ebene El zu- 
gefuhrt und in der die pfeilformige Wendestange 2 en thai- 50 
tenden Ebene 112 abgcfuhrt wird. Vor dem Auflaufen auf die 
pfeilformige Wendestange 1 wird die Bahn 6 mittels einer 
Langsschneidvorrichtung 7 in die Teilbahnen 6.1 und 6.2 
langs geschnitten, die gespreizt in der Ebene E2 die pfeilfor- 
mige Wendestange 2 verlassen. Fur den Scheitel 32 des 55 
stumpfen Winkcls a ist ein gewisser Versatz zur Schnitt- 
ebene der Langsschneidvorrichtung 7 zulassig. 
[0014] Die pfeilformigen Wendestangen 1, 2 sind hin- 
sichtlich der Eindringtiefe in den Bereich der Bahn 6 ver- 
stellbar. Hierzu ist jede pfeilformige Wendestange 1, 2 mit- 60 
tels Hebeln 8, 9 bzw. 10, 11 an einer Leitwalze 12, 13 
schwenkbar angeordnct. Dabei tangiert die die pfeilformige 
Wendestange 1 enthaltende Ebene El den Mantel der Leit- 
walze 12 und die die pfeilformige Wendestange 2 enthal- 
tende Ebene E2 den Mantel der Leitwalze 13. Die Hebel 8 65 
und 9 sind an einer Schwcnkachse 14, die Hebel 10 und 11 
an einer Schwenkachse 15 befestigt, die jeweils in Seiten- 
wanden 16, 17 gelagert sind. Auf den Schwenkachsen 14, 


169 A 1 

2 

15 sind die Mantel der Leitwalzen 12, 13 gelagert. Auf die 
beschriebene Weise tangieren die Ebenen El und E2 in jeder 
Schwcnkstellung die die Bahn 6 leitenden Oberfiachen 
(Mantelflachen) der Leitwalzen 12, 13. Anstelle der Leit- 
walzen 12, 13 konnen auch anderweitige Leitorgane fur die 
Bahn 6 eingesetzt werden, bei spiels weise Wendestangen, an 
deren Mantelflachen die Ebenen El bzw. E2 tangieren. Die 
pfeilformigen Wendestangen 1, 2 sind in jeder Schwenkstel- 
lung zueinander parallel. Somit sind auch die Ebenen El 
und E2 parallel. 

[0015] Die Bahn 6 wird uber die Leitwalze 12 gefuhrt, an- 
schlieBend mit der Langsschneidvorrichtung 7 in die Teil- 
bahnen 6.1 und 6.2 geschnitten, die zu der pfeilformigen 
Wendestange 2 gefuhrt und uber die Leitwalze 13 abgefuhrt 
werden. Dabei wird die Bahn 6 in Form der Teilbahnen 6.1 
und 6.2 gespreizt und parallel zu den Seitenwanden 16 und 
17 weitergefuhrt. Die GroBe der Spreizung wird so gewahlt, 
dass die Teilbahnen 6.1 und 6.2 nach dem Verlassen der 
Druckmaschine mittig auf die nicht gezeigten Falztrichter 
einlaufen. So konnen in der Druckmaschine auch schmalere 
Bahnbreiten als die Standardpapierbreite verarbeitet wer- 
den. Vorteilhaft wird die Spreizeinrichtung im Bahnverlauf 
zwischen Rollenwechsler und erster Druckeinheit angeqrd- 
net. Sie kann platzsparend im Keller im Verlauf der Bahn- 
fuhrung des Unterbaus an der Decke hangen. Die Bahnhalf- 
ten nehmen bereits an dieser Stelle die korrekte Lage, bezo- 
gen auf die Trichtermitten, ein. In der Folge ist die Lage, be- 
zogen auf die Panoramaplatte, symmetrisch, und alle nach- 
folgenden Wendestan genpositionen stimmen stets unabhan- 
gig von der momentanen Bahnbreite. 
[0016] Der Grad des seitlichen Versatzes der Teilbahnen 
6.1 und 6.2 ist abhangig vom Winkel a, dem Abstand a der 
pfeilformigen Wendestangen 1, 2 und der Eindringtiefe t der 
pfeilformigen Wendestangen 1, 2 in die Bahn 6 (siehe Fig. 
2). Andererseits kann mit der Spreizeinrichtung eine unge- 
teiite Bahn 6 in Querrichtung gestreckt werden, indem die 
pfeilformigen Wendestangen 1, 2 nur geringfugig an die 
Bahn 6 angestellt werden, wie in Fig. 3 gezeigt. Die Einrich- 
tung wirkt dann wie eine Breitstreckwalze. In diesemFall ist 
also die Langsschneidvorrichtung 7 nicht angestellt. Die 
Spreizeinrichtung ist vdliig auBer Wirkung bringbar, indem 
die pfeilformigen Wendestangen 1, 2 aus dem Bereich der 
Bahn 6 herausgestellt werden und letztere zwischen den 
pfeilformigen Wendestangen 1, 2 ungehindert hindurch- 
lauft, ohne diese zu beruhren. 

[0017] Die Bahn 6 wird vorteilhaft im abgestellten Zu- 
stand der Spreizeinrichtung (in Fig. 3 gestrichelt dargestellt) 
mit einer Einziehvorrichtung eingezogen, die bei der dop- 
peitwirkenden Spreizeinrichtung gut einsetzbar ist. Der 
Schienenstrang der Einziehvorrichtung 24 ist in den Fig. 1 
und 2 symbohsch als dicke Linie eingetragen. Er ist mit ei- 
nem Umweg um die maximale Spreizstellung der Spreizein- 
richtung gefuhrt (wie in Fig. 2 gezeigt), so dass die Einzieh- 
vorrichtung 24 und die pfeilformigen Wendestangen 1, 2 in 
keiner Stellung kollidieren. Nachdem die Einziehvorrich- 
tung die Bahn 6 durch die Spreizeinrichtung gefuhrt hat, 
wird die Langsschneidvorrichtung 7 angestellt, und die 
pfeilformigen Wendestangen 1, 2 schwenken wahrend des 
Einziehvorganges langsam in die Bahn 6 hinein und verset- 
zen damit zunehmend die Teilbahnen 6.1 und 6.2 um den 
gewiinschten Betrag. 

[0018] Nachfolgend sollen einige Moglichkeiten der Ver- 
stellung der pfeilformigen Wendestangen 1, 2 bezuglich der 
Bahn 6 beschrieben werden. GemaB den Fig. 1 und 4 ist auf 
den Schwenkachsen 14, 15 jeweils eine Riemenscheibe 18, 
19 befestigt, uber die ein Zahnriemen 20 gefuhrt ist. In ietz- 
teren greift ein an der Seitenwand 16 befestigter Motor 21 
mit einer Riemenscheibe 22 ein. Statt des Zahnriementrie- 
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bes kann auch ein anderer Hulltrieb, z. B. ein Kettentrieb, 
eingesetzt werden. Der Motor 21 stehl mit einem Speicher 
23 des Leitstands der Rotationsdruckmaschine in Verbin- 
dung. 

[0019] Die Verschwenkung der pfeilformigen Wendestan- 5 
gen 1, 2 erfolgt mittels des Motors 21. Bei Drehung des Mo- 
tors 21 im Uhrzeigersinn werden die Schwenkachsen 14 und 
15 mittels des Zahnriemens 20 iiber die Riemenscheiben 18 
und 19 derart verschwenkt, dass die pfeilformige Wende- 
stange 1 nach unten und die pfeilformige Wendestange 2 10 
nach oben ausgelenkt wird. Der Grad der Auslenkung der 
pfeilfonnigen Wendestangen 1, 2 wird durch entsprechen- 
des Ansteuern des als Schrittmotor ausgebildeten Motors 21 
realisiert. Hierzu wird der Motor 21 nach aus dem Speicher 
23 abgerufenen Preset wer ten entsprechend der gewunschten 15 
Stellung der pfeilformigen Wendestangen 1, 2 verdreht. Die 
pfeilformigen Wendestangen 1, 2 sind stufenlos verstellbar, 
und somit ist der seitliche Versatz der Teilbahnen 6.1 und 
6.2 ebenfalls stufenlos einstellbar. 

[0020] Fig. 5 zeigt eine weitere Variante zur Verstellung 20 
der pfeilfonnigen Wendestangen. Der Einfachheit halber 
werden fiir aquivalente Bauelemente weitgehend die bishe- 
rigen Positionsziffem beibehalten. Fiir den Antrieb kommt 
ein Schraubengetriebe zur Anwendung. Im einzelnen ist an 
jeder Schwenkachse 14, 15 ein Antriebshebel 25, 26 befe- 25 
stigt, und beide Antriebshebel 25, 26 sind iiber eine Koppel 
27 gelenkig miteinander verbunden. Dabei haben die An- 
lenkpunkte 28, 29 der Koppel 27 an den Antriebshebeln 25, 
26 jeweils die gleiche Entfemung zur Drehachse der jewei- 
ligen Schwenkachse 14, 15, so dass die Antriebshebel 25, 26 30 
und die Koppel 27 ein Parallelkurbelgetriebe bilden, bei 
dem die Verschwenkbewegungen der Antriebshebel 25 und 
26 synchron ablaufen. An dem Antriebshebel 25 ist eine 
Spindelmutter 30 angelenkt, in die eine von einem Motor 
21.1 antreibbare Gewindespindel 31 eingeschraubt ist. Der 35 
Motor 21.1 ist schwenkbar an der Seitenwand 16 gelagert. 
[0021] Entsprechend aus dem Speicher 23 abgerufenen 
Presetwerten fiihrt der Motor 21.1 eine Antriebsdrehung 
aus. Dabei verstclh sich die Spindelmutter 30 auf der Ge- 
windespindel 31, wobei der Antriebshebel 25 und uber die 40 
Koppel 27 der Aniriebshebel 26 im gleichen MaBe ver- 
schwenkt werden. Entsprechend werden die an den 
Schwenkachsen 14. 15 befestigten, pfeilformigen Wende- 
stangen 1, 2 im gewunschten Mafi zur Bahn 6 verstellt. Die 
weitere Funktion vcrlauft entsprechend dem vorherigen 45 
Ausfuhrungshcispicl, weshalb auf wiederholende Beschrei- 
bungen verzichlct wird. 
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1 pfeilformige Wendestange 

2 pfeilformige Wendestange 

3 Stange 

4 Stange 

5 Laufrichtung 55 

6 Bahn 

6.1 Teilbahn 

6.2 Teilbahn 

7 Langsschneidvorrichtung 

8 Hebel 60 

9 Hebel 

10 Hebel 

11 Hebel 

12 Leitwalze 

13 Leitwalze 65 

14 Schwenkachse 

15 Schwenkachse 

16 Seitenwand 


17 Seitenwand 

18 Riemenscheibe 

19 Riemenscheibe 

20 Zahnriemen 

21 Motor 
21.1 Motor 

22 Riemenscheibe 

23 Speicher 

24 Einziehvorrichtung 

25 Antriebshebel 

26 Antriebshebel 

27 Koppel 

28 Anlenkpunkt 

29 Anlenkpunkt 

30 Spindelmutter 

31 Gewindespindel 

32 Scheitel 

a stumpfer Winkel 
El Ebene 
E2 Ebene 
a Abstand 
t Eindringtiefe 

Patentanspriiche 

1. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung zur Spreizung 
einer Bahn einer Rotationsdruckmaschine mittels Wen- 
destangen, dadurch gekennzeichriet, dass beiderseits 
der Bahn (6) jeweils eine pfeilformige Wendestange(l, 
2) angeordnet ist, wobei jede pfeilformige Wende- 
stange (1, 2) aus zwei unter einem gleichen stumpfen 
Winkel (a) fest miteinander verbundenen, in einer 
Ebene (El, E2) iiegenden Stangen (3, 4) besteht, dass 
weiterhin die pfeilformigen Wendestangen (1, 2) zuein- 
ander parallel mit dem stumpfen Winkel (a) in Bahn- 
laufrichtung (5) zeigend im Bereich der Bahn (6) ange- 
ordnet sind, wobei die Bahn (6) in den Ebenen (El, E2) 
der pfeilformigen Wendestangen (1, 2) letzteren zu- 
und abfuhrbar ist. 

2. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, dass die pfeilformigen 
Wendestangen (1, 2) hinsichtlich der Eindringtiefe (t) 
in den Bereich der Bahn (6) verstellbar sind. 

3. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach Anspruch 

2, dadurch gekennzeichnet, dass die pfeilformigen 
Wendestangen (1, 2) an jeweils einem Leitorgan fiir die 
Bahn (6), insbesondere einer Leitwalze (12, 13), 
schwenkbar angebracht sind, wobei die die pfeilformi- 
gen Wendestangen (1, 2) enthaltenden Ebenen (El, E2) 
die die Bahn (6) leitende Oberflache des Leitorgans in 
jeder Sen wenkste Hung tangieren. 

4. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden pfeilformi- 
gen Wendestangen (1, 2) mittels Hebeln (8 bis 11) an 
jeweils einer Schwenkachse (14, 15) befestigt sind, die 
zwecks Einschwenkens der pfeilformigen Wendestan- 
gen (1, 2) in den Bereich der Bahn (6) mit einem Motor 
(21, 21.1) in Antriebsverbindung steht. 

5. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach Anspruch 

4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkachsen 
(14, 15) und der Motor (21) Antriebsscheiben (18, 19, 
22) tragen, uber die ein endloses Zugmittel (20) gefuhrt 
ist. 

6. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach Anspruch 
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Motor (21.1) mit- 
tels eines Schraubengetriebes auf einen an einer 
Schwenkachse (14) befestigten Antriebshebel (25) 
treibt. 
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7. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach Anspruch 
6, dadurch gekennzeichnet, dass dcr von dcm Schrau- 
bengetriebe angetriebene Antriebshcbel (25) iiber cine 
Koppel (27) gelenkig mit einem an der weiteren 
Schwenkachse (15) befestigten Antriebshebel (26), ein 5 
Parallelkurbelgetriebe bildend, verbunden ist. 

8. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach einem der 
Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Motor (21, 21, 1) als Schrittmotor ausgefuhrt ist, dem 
Antriebsimpulse zur Einstellung von gewiinschten Ver- to 
schwenkwinkeln der Schwenkachsen (14, 15) fur zu 
verarbeitende Bahnbreiten von einem Speicher (23) 
des Lei islands der Rotationsdruckmaschine vorgebbar 
sind. 

9. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach einem der 15 
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der stumpfe Winkei (a) zwischen den Stangen (3, 4) im 
Bereich 150° < a < 180° ausgefuhrt ist. 

10. Doppeltwirkende Spreizeinrichtung nach einem 
der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 20 
dass der VerbindungsstoB der Stangen (3, 4) abgerun- 
det ist. 
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